Nicht gefunden, was Sie suchen? Kontaktieren Sie uns!

MAGNETGUMMI

2
il Haftkraft g/cm Typ C mit

. Riickschluss
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Mit einem Eisenriickschluss aus Stahlblech in 1 mm

L

60 Starke wird die Haftkraft bei der Magnetisierung
Typ C wesentlich erhéht. Die optimale Haftkraft
40 mit Riickschluss wird erreicht bei den Materialstar-
~__ e ken 1,5 und 2,0 mm. Mit zunehmender Material-
20 starke nimmt der Effekt der Haftkraftverstarkung
) ab. Beispielhafte Werte fiir den Magnetgummi 150
0—02505— 0-0505— 0-0505— 0-02505— 00205 WIS entnehmen Sie der Skizze und der Tabelle.
Materialstarke Materialstarke Materialstarke Materialstarke Materialstarke
1.5 mm 2mm 3mm 4 mm 5mm

Haftkraftvergleich bei Magnetgummi 150

Materialstarke in Haftkraft g/cm? bei 0 mm Luftspalt

mm TypA Typ Cohne Riickschluss Typ C mit Riickschluss
15 22 45 140

2 30 75 155

3 35 95 160

4 42 120 160

5 55 138 160

* Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte aus S 235 JR (fruher St 37-2) Stahl mit einer Starke von 10 mm
bei senkrechtem Abzug des Magnetgummi bestimmt worden.




